
 

บทท่ี 1 
บทนํา 

 

1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
การปฏิวัติอุตสาหกรรม (Industrial Revolution) คือ ชวงเวลาตั้งแต ค.ศ.1750 ถึง ค.ศ.1850 

เม่ือการเปลี่ยนแปลงในภาคเกษตรกรรม , การผลิต , การทําเหมืองแร , การคมนาคมขนสงและ
เทคโนโลยี  สงผลกระทบอยางลึกซึ้งตอสภาพสังคม , เศรษฐกิจ และวัฒนธรรมในขณะนั้น การปฎิวัติ
อุตสาหกรรมเร่ิมตนในสหราชอาณาจักร จากนั้นจึงแพรขยายไปยังยุโรปตะวันออก, อเมรกิาเหนือ, ญี่ปุน
จนขยายไปทั่วโลกในเวลาตอมา การปฏิบัติอุตสาหกรรมเปนจุดเปลี่ยนคร้ังสําคัญในประวัติศาสตรโลก 
ซึ่งสงผลกระทบในเกือบทุกแงมุมของชีวิตประจําวันไมทางใดก็ทางหนึ่ง  ที่ เห็นเดนชัดที่สุด คือ                     
การท่ีรายไดและจํานวนประชากรโดยเฉลี่ยเริ่มที่จะขยายตัวอยางย่ังยืนในแบบที่ไมเคยเปนมากอน             
ทําใหสองรอยปหลังจาก ค.ศ. 1800 คาเฉลี่ยรายไดตอหัวของโลกขยายตัวมากกวาสิบเทา ในขณะที่
จํานวนประชากรขยายตัวมากวาหกเทา (https://th.wikipedia.org/wiki  :  การปฏิวัติอุตสาหกรรม,2561) 

เครื่องมือกล (Mechanical tools) หมายถึง เครื่องมือท่ีใชสําหรับผลิตชิ้นงานและเคร่ืองจักร
ตาง ๆ ไดแก เครื่องจักรกล (Machine Tools) เชน เครื่องกลึง  เครื่องเจาะ เครื่องเลื่อย เครื่องกัด 
เคร่ืองเจียระไน เคร่ืองไส ฯลฯ และเครื่องมือ (Hand Tools) เชน คอน ไขควง คีม ประแจ สกัด เปนตน 
เคร่ืองมือกล เหลานี้ ใชสําหรับงานเปลี่ยนแปรรูปวัสดุดวยการตัด  การเฉือน การกัด การขัดและการอัด
ขึ้น รูป  ฯลฯ โดยมีการนําไปใช งานอย างแพรหลายในงานอุตสาหกรรมภายในประเทศไทย                       
ดังนั้น เครื่องมือกลจึงมีบทบาทสําคัญเปนอยางย่ิงในงานอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนตาง ๆ                         
งานซอมบํารุงเคร่ืองจักรกล รวมไปถึงงานจัดสรางเครื่องจักรตาง ๆ จึงทําใหผู ใชงานเบื้องตน                       
ทั้ งเครื่องจักรกลและเครื่องมือตองมีองคความรูและประสบการณ ในการใชงานใหถูกตองและ                       
เพ่ือปองกันการเกิดอุบัติเหตุในขณะปฏิบัติงานและลดความสูญเสียตาง ๆ ที่จะตามมา จากความสําคัญ
ของเคร่ืองมือกลที่กลาวมาแลวขางตนนั้น สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จึงไดจัดทําหลักสูตร
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 
โดยกําหนดใหนักเรียนสาขาวิชาชางกลโรงงาน จะตองเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003)                                 
โดยมี จุดประสงครายวิชาเพ่ือใหผู เรียนมีความรูและเขาใจเกี่ยวกับ 1. รู จักชนิด ประเภท และ
สวนประกอบของเครื่องมือกล 2. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล 3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี  
รับผิดชอบ ตรงตอเวลา (สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและอาชีพ,หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2546 สาขาวิชาชางกลโรงงาน ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม 2556:101) 

ซึ่งเปนวิชาพ้ืนฐานท่ีสําคัญในการปูพื้นฐานของการเรียนของนักเรียนแผนกวิชาชางกลโรงงาน 
ซึ่ งนัก เรียนตองมีความรูและความเขาใจในเครื่องมือกล (Mechanical tools) และเครื่องมือ                   
(Hand Tools) ที่ เป น วิชาในภาคทฤษฎี  กอนที่ จะเรียน ในรายวิชางานเครื่ องมือกลเบื้ องตน                           
ที่เปนวิชาภาคปฏิบัติ โดยที่นักเรียนท่ีเรียนนั้นตองมีความรูและความเขาใจพ้ืนฐาน จากรายวิชาทฤษฎี
เคร่ืองมือกล (2102-2003) ในเบื้องตน กอน เพ่ือจะไดฝกภาคปฏิบัติไดอยางถูกตอง 

นอกจากนี้ ผูวิจัยไดทําการศึกษาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนแผนกวิชาชางกลโรงงาน 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร ที่ลงทะเบียนเรียนในรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) ยอนหลัง  
5 ภาคเรียน คือ ตั้งแตภาคเรียนที่ 1/2558 , 2/2558 , 1/2559 , 2/2559 และ 1/2560  จํานวน 287 คน 
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พบวา มีจํานวนนักเรียนที่ไดผลการเรียนไมผานเกณฑมาตรฐานวิชาชีพ ของสํานักงานรับรองมาตรฐาน
และประเมินคุณภาพการศึกษา (สมศ.) คือ มีผลการเรียนต่ํากวา 2 (เชน เกรด 1.5, 1, 0, ขร., และ มส.) 
มีรอยละ 33.11 ซึ่งมีเปอรเซน็ตตัวเลขที่คอนขางสูงพอสมควร ตามรายละเอียดที่ไดแสดงดังตารางท่ี 1.1 
 
ตารางท่ี 1.1 แสดงผลสัมฤทธ์ิทางการเรยีนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล ของนักเรียนแผนกวิชาชางกลโรงงาน  
                 วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร จําแนกตามภาคเรียน / ปการศกึษา 
 

ภาคเรียน 
/ 

ปการศึกษา 

ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003)  
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

ตามเกณฑมาตรฐานวิชาชีพ 
ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

ไมผานเกณฑมาตรฐานวิชาชีพ 

4 3.5 3 2.5 2 1.5 1 0 มส. ขร. ขส. รวม 

1/2558 16 9 18 14 5 3 2 15 0 4 0 86 
2/2558 3 0 0 0 1 1 0 0 10 8 0 23 
1/2559 15 4 13 5 7 1 10 0 0 7 5 68 
2/2559 8 5 1 1 1 1 1 2 0 2 0 22 
1/2560 16 14 23 7 5 2 9 0 6 6 0 88 

รวม 58 32 55 27 20 8 22 17 16 27 5 287 

รอยละ 20.2 11.14 19.16 9.4 6.97 2.8 7.7 5.92 5.57 9.4 1.74  

รวม 66.87 33.13 100 

 
 จากตารางที่ 1.1 พบวาขอมูลผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนในวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
ของนักเรียนแผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร ยอนหลัง 5 ภาคเรียน คือ ต้ังแตภาค
เรียนที่ 1/2558 , 2/2558 , 1/2559 , 2/2559 และ 1/2560 พบวา มีนักเรียนที่ไดผลการเรียนหรือ
เกรด 4 จํานวน 58 คน คิดเปนรอยละ 20.2 เกรด 3.5 จํานวน 32 คน คิดเปนรอยละ 11.14 เกรด 3 
จํานวน 55 คน คิดเปนรอยละ 19.16 เกรด 2.5 จํานวน 27 คน  คิดเปนรอยละ 9.4 เกรด 2 จํานวน 20 
คน คิดเปนรอยละ 6.97 เกรด 1.5 จํานวน 8 คน คิดเปน รอยละ 2.8 เกรด 1 จํานวน 22 คน คิดเปน
รอยละ 7.7 เกรด 0 จํานวน 17 คน  คิดเปนรอยละ 5.92 เกรดไมสมบูรณ (มส.) จํานวน 16 คน คิดเปน
รอยละ 5.92 เวลาเรียนไมครบ (ขร.)  จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 9.4 และขาดสอบ (ขส.) จํานวน 5 คน                  
คิดเปนรอยละ 1.74 (ภาคผนวก ฎ หนาที่ 340 – หนาที่ 355) 

จากขอมูล ตามตารางที่ 1.1 ของผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนักเรียนที่ไดจากการศึกษาใน            
ครั้งนี้ ผูวิจัยซึ่งเปนครูสอนประจําแผนกวิชาชางกลโรงงาน และไดรับมอบหมายในการสอนในรายวิชา
ดังกลาว จําเปนตองพัฒนาและปรับปรุงและปรับเปลี่ยนวิธีการจัดการเรียนการสอนใหม เพื่อพัฒนา            
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนใหไดตามมาตรฐานวิชาชีพ ของสํานักงานรับรองมาตรฐานและประเมินคุณภาพ
การศึกษา (สมศ.) ของนักเรียน แผนกวิชาชางกลโรงงานที่ เรียนในรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล                      
(2102-2003) ใหเพิ่มสูงข้ึนกวาเดิมทั้งนี้เพราะวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล เปนหนึ่งในหมวดวิชาชีพเฉพาะ                      
ที่มีความสําคัญอยางยิ่งสําหรับนักเรียนสาขาวิชาชีพชางกลโรงงาน เพราะมีเนื้อหาท่ีจะนําไปประยุกตใช
และเปนพื้นฐานการเรียนรายวิชาอื่นๆ ในระดับท่ีสูงข้ึน ตอไป 
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โดยแนวทางสําหรับการพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของ วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-
2003) นั้น ผูวิจัยไดทําการศึกษาเอกสารและงานวิจัยตาง ๆ ท่ีเก่ียวของหลายเลม พบวา ชุดการสอน         
มีคุณลักษณะเหมาะสมกับสภาพปญหา เพราะวา ชุดการสอนมีลักษณะเปนสื่อผสม ท่ีประกอบไปดวย                     
แผนการสอน ใบเนื้อหา ใบแบบฝกหัด  ใบเฉลยแบบฝกหัด  ใบมอบงานและสื่อการสอนอื่น ๆ 
นอกจากนี้ชุดการสอนยังมีประโยชนตอครูผูสอนและคุณคาตอการเรียนการสอนหลายประการ เชน      
ชวยลดภาระของผูสอน ชวยสรางความพรอมและความมั่นใจแกผูสอน เพราะชุดการสอนผลิตไวเปน
หมวดหมูสามารถหยิบพรอมนําไปใชไดทันที  เหมาะกับครูผูสอนที่ไมคอยมีเวลาในการเตรียมการสอน
ลวงหนา หรือกรณีที่ครูติดภาระอ่ืนๆ  นอกจากน้ีในกรณีคุณครไูปราชการ ครูคนอ่ืนก็สามารถสอนแทน
ไดโดยใชชุดการสอนในรายวิชาดังกลาวไดทันที เพราะเนื้อหาวิชาและสื่อการสอนรวมไปถึงกระบวนการ
จัดการเรียนการสอนและสื่อการสอนไดจัดทําอยูในชุดการสอนเรียบรอยแลว ครผููสอนสามารถสอนแทน
กันไดโดยไมตองเตรียมตัวอะไรมากมาย และชวยใหการเรียนการสอน เปนอิสระจากบุคลิกภาพ              
ของผูสอน เนื่องจากชุดการสอนทําหนาที่ถายทอดความรูแทนครู แมครูจะพูดหรือสอนไมเกง นักเรียน     
ก็สามารถเรียนรูไดอยางมีประสิทธิภาพจากชุดการสอนดังกลาวที่ผานการทดสอบประสิทธิภาพมาแลว 
(ชัยยงค พรหมวงศ. 2535:117) 
 ดวยเหตุผลดังกลาวขางตน  ผู วิจัยจึงไดศึกษาคนควาเพื่อพัฒนาชุดการสอน วิชาทฤษฎี
เครื่องมือกล (2102-2003) ขึ้นมาเพ่ือนําไปใชในการจัดการเรียนการสอน  โดยมีความคาดหวังวา                    
ชุดการสอนดังกลาวที่ผูวิจัยไดพัฒนาขึ้นมานี้จะชวยพัฒนาการเรียนการสอนของครูและผูเรียน และ
สงเสริมใหผูเรียนมีความรู ความเขาใจ ทักษะและเจตคติที่ดีตอการเรียนใหดีย่ิงขึ้นซึ่งสอดคลองกับ
จุดมุงหมายของวิชา และชวยพัฒนาใหผูเรียนนั้นมีผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล 
(2102-2003) ใหเพ่ิมสูงข้ึน ผานตามเกณฑมาตรฐานวิชาชีพ ของสํานักงานรับรองมาตรฐานและ
ประเมินคุณภาพการศึกษา (สมศ.) ตอไป 
 

1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 
1.2.1 เพื่อพัฒนาชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) 
1.2.2 เพื่อประเมินคุณภาพของชุดการสอน วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
1.2.3 เพื่อหาประสิทธิภาพของชุดการสอน วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) ตามเกณฑ 

80/80 
1.2.4 เพื่อศึกษาประสทิธิผลทางการเรียนรูของชดุการสอน วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
1.2.5 เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธ์ิทางการเรยีนของชุดการสอน วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 
1.2.6 เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่เรียนโดยใชชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล

(2102-2003) 
 
  

1.3 สมมติฐานของการวิจัย 
 1.3.1 ชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) ที่พัฒนาขึ้นผานการประเมินคุณภาพ
โดยผูเชี่ยวชาญอยูในระดับ ดี 



 

บทท่ี 1 บทนํา | 4 

 

1.3.2 ชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) ที่พัฒนาขึ้นมีประสิทธิภาพตามเกณฑ
ที่กําหนด 80/80 

1.3.3 ชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) ที่พัฒนาขึ้นมีประสิทธิผลไมนอยกวา
รอยละ 60  

1.3.4 ผลสั มฤทธิ์ ทางการเรี ยนของนั กเรี ยนก อนเรียนและหลั งเรี ยนด วยชุ ดการสอน                                   
วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ.01 

1.3.5 ความพึงพอใจของนัก เรียนที่ เรียนโดยใชชุดการสอน วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล                   
(2102-2003) โดยเฉลี่ยอยูในระดับ พึงพอใจมาก 

 

1.4 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ  
1.4.1 ไดชุดการสอนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) ที่ผานการทดสอบมีประสิทธิภาพ

ตามเกณฑ ที่กําหนด ซึ่งสถานศึกษาสามารถนําไปใชในการจัดการเรียนการสอนได 
1.4.2 นักเรียนที่เรียนโดยใชชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) มีประสิทธิผล

ทางการเรียนรูสูงข้ึน 
1.4.3 สามารถนํารูปแบบและวิธีการวิจัยนี้ ไปใชในการพัฒนาชุดการสอนในวิชาอ่ืนๆ ได 
1.4.4 เปนประโยชนสําหรับผูสนใจงานวิจัย 
 

1.5 ขอบเขตของการวิจัย 
 1.5.1 ชุดการสอนที่พัฒนาขึ้นนี้  คือ ชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  (2102-2003)                      
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม ของสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 

1.5.2 เนื้อหาวิชาของชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล มี 7 ชุดการสอน ประกอบดวย 
1.5.2.1 ชุดการสอนที่ 1 เร่ือง เครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools)  
1.5.2.2 ชุดการสอนที่ 2 เร่ือง เครื่องเลื่อยกล (Sawing  Machine) 
1.5.2.3 ชุดการสอนที่ 3 เร่ือง เครื่องเจาะ (Drilling  Machine) 
1.5.2.4 ชุดการสอนที่ 4 เร่ือง เครื่องกลึง (Lathe Machine) 
1.5.2.5 ชุดการสอนที่ 5 เร่ือง เครื่องกัด (Milling  Machine) 
1.5.2.6 ชุดการสอนที่ 6 เร่ือง เครื่องไส (Shaper  Machine) 
1.5.2.7 ชุดการสอนที่ 7 เร่ือง เครื่องเจียระไน (Grinding  Machine) 

1.5.3 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย คือ ชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล ประกอบดวย  
  1.5.3.1 ชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  จํานวน 7 ชุดการสอน  
  1.5.3.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

1.5.3.3 แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนท่ีเรียนโดยใชชุดการสอนวิชาทฤษฎี
เคร่ืองมือกล (2102-2003) 

 1.5.4 ประชากรท่ีใชในการวิจัย  
ประชากรที่ใชในการวิจัยแบงออกเปน 5 กลุมตามขั้นตอนการวิจัย ดังนี้ 
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  1.5.4.1 ประชากรที่ใชในการทดลองชุดการสอน คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ช้ันปที่ 1 กลุม ( ชก59.1,ชก59.3,ชก59.4 ) สาขางานเคร่ืองมือกล วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
ที่ลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2559 สาขางานเคร่ืองมือกล จํานวน 81 คน ท่ีไมเคยเรียน
วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล   
  1.5.4.2 ประชากรที่ใชในการทดลองชุดการสอน คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ชั้นปท่ี 1 กลุม ( ชก59.2) สาขางานเคร่ืองมือกล วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร ที่ลงทะเบียนเรียน
ในภาคเรยีนท่ี 2 ปการศึกษา 2559  สาขางานเครื่องมือกล จํานวน 23 คน ท่ีไมเคยเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  
  1.5.4.3 ประชากรที่ใชในการทดลองชุดการสอน คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ช้ันปที่ 1 กลุม ( ชก60.1,ชก60.3,ชก60.4 ) สาขางานเคร่ืองมือกล วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร 
ที่ลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2560  สาขางานเครื่องมือกล จํานวน 64 คน ที่ไมเคยเรียนวิชา
ทฤษฎีเคร่ืองมือกล   
  1.5.4.4 ประชากรที่ใชในการทดสอบหาคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการ
เรียน คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปที่ 3 กลุม (ชก57.1 , ชก57.2 , ชก57.3 ,ชก57.4) 
สาขางานเครื่องมือกล วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ท่ีลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 
2559 สาขางานเครื่องมือกล จํานวน 106 คน ที่เคยเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมอืกล มาแลว  
  1.5.4.5 ประชากรที่ใชในการเก็บรวบรวมขอมูลจริงหรือประชากรที่ใชในการทดลอง
ภาคสนาม คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตร ชั้นปที่ 1 กลุม (ชก.60.1 , ชก.60.2 , ชก.60.3 , ชก.60.4 ) 
สาขาวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร  ที่ลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 2 ปการศึกษา 
2560 จํานวน 112 คน 

1.5.5 กลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัย 
กลุมตัวอยางที่ใชในการวิจัยแบงออกเปน 5 กลุมตามข้ันตอนการวิจัย ดังนี้ 

  1.5.5.1 กลุมตัวอยางที่ใชในการทดลองชุดการสอนท่ีใชในการทดลองแบบรายบุคคล               
คือ  นัก เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ชั้ นปที่  1 กลุม  (ชก59.1) สาขางาน เครื่องมือกล 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร ที่ลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 1 ปการศกึษา 2559 สาขางานเครื่องมือกล 
จํานวน 3 คน ที่ไมเคยเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล  
  1.5.5.2 กลุมตัวอยางที่ใชในการทดลองชุดการสอนที่ใชในการทดลองแบบกลุมเล็ก            
คือ  นัก เรียนระดับประกาศนี ย บัตรวิชาชีพ  ชั้นปที่  1กลุ ม  (ชก59.2) สาขางาน เค ร่ืองมือกล 
วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร ที่ลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 2 ปการศกึษา 2559 สาขางานเครื่องมือกล 
จํานวน 9 คน ที่ไมเคยเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล  
  1.5.5.3 กลุมตัวอยางที่ใชในการทดลองชุดการสอนที่ใชในการทดลองแบบภาคสนาม
คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี1กลุม(ชก60.1) สาขางานเครื่องมือกล วิทยาลัยเทคนิค
กําแพงเพชร ที่ลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 2 ปการศึกษา 2559 สาขางานเคร่ืองมือกล จํานวน 30 คน 
ที่ไมเคยเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  
  1.5.5.4 กลุมตัวอยางที่ใชในการทดสอบหาคุณภาพของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 3 กลุม (ชก57.1 , ชก57.2 ) สาขา               
งานเครื่องมือกล วิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร ที่ลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนที่ 1 ปการศึกษา 2559 
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สาขางานเคร่ืองมือกล จํานวน 30 คน ท่ีเคยเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล มาแลว ไดมาโดยการเลือกกลุม
ตัวอยางแบบเจาะจง 
  1.5.5.5 กลุมตัวอยางท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูลจริง หรือกลุมตัวอยางที่ใชในการ
ทดลองภาคสนาม คือ นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 1 กลุม 2 (ชก.60.2) สาขาวิชา                
ชางกลโรงงาน ที่ลงทะเบียนเรียน วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล ในภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2560 จํานวน                
17 คน ซึ่งไมเคยเรียนวิชานี้มากอน ไดมาโดยการเลือกกลุมตัวอยางแบบเจาะจง ซึ่งเปนกลุมที่ผูวิจัย       
ทําการสอนสอนเพื่อใหการดําเนินการศึกษาวิจัยมีความสะดวกและคลองตัวมากยิ่งข้ึน 

1.5.6 ตัวแปรที่ใชในการวิจัย 
  1.5.6.1 ตัวแปรตน คือ ชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล , สื่อสไลดนําเสนอดวย
โปรแกรมไมโครซอฟต ออฟฟต เพาเวอรพอยต , แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและ                   
แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนที่เรยีนโดยใชชุดการสอน วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003) 

1.5.6.2 ตัวแปรตาม คือ ประสิทธิภาพ ประสิทธิผล ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและระดับ
ความพึงพอใจของนักเรียนที่เรียนโดยใชชุดการสอน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล ดังภาพท่ี 1.1 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 1.1 การกําหนดตัวแปรที่ใชในการวิจัย 
 

1.6 ขอตกลงเบ้ืองตน 
1.6.1 การวิจัยครั้งนี้ถือวา อายุ เพศ พื้นฐานทางเศรษฐกิจ สังคม อารมณและชวงเวลาจัดการ

เรียนการสอนไมมีอิทธิพลตอผลการวิจัย 
1.6.2 นักเรียนท่ีเปนกลุมตัวอยางในคร้ังนี ้ยังไมเคยเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกลมากอน 
1.6.3 คะแนนที่ไดจากการทดสอบของนักเรียนในวิชาทฤษฎีเครื่องมือกลน้ี จะถือวาเปน

คะแนนท่ีนักเรียนไดตอบคําถามดวยความตั้งใจ และเต็มความสามารถและปราศจากอคติ 
 

1.7 คําจํากัดความที่ใชในการวิจัย 
1.7.1 ชุดการสอน หมายถึง ชุดสื่อประสมท่ีมีการจัดระบบการนําเสนอเนื้อหา วัตถุประสงค

และสื่ออยางเปนระเบียบเพ่ือใชในการจัดการเรียนการสอน วิชางานทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) 
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม ของสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา ประกอบดวย หนังสือเรียน แผนการสอน และสื่อสไลดนําเสนอดวย
โปรแกรมไมโครซอฟต ออฟฟต เพาเวอรพอยต และแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

ตัวแปรตาม 
 

การจัดการเรยีนการสอนดวยชุดการสอนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล 
1. ชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล จํานวน 7 ชุดการสอน 
2. แบบทดสอบวัดผลสมัฤทธ์ิทางการเรียน 
3. แบบประเมินความพึงพอใจของนักเรียนท่ีเรียน โดยใชชุดการ 
   สอนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (2102-2003) 

 

1. คุณภาพของชุดการสอนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล 
2. ประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล 
3. ประสิทธิผลของชุดสอนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล 
4. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมอืกล 
5. ความพึงพอใจของนักเรียนท่ีเรียนโดยใชชุดการสอน 
   วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (2102-2003)  

  

ตัวแปรตน 
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1.7.2 ประสิทธิภาพของชุดการสอน 80/80 หมายถึง ความสามารถของชุดการสอนที่ไดจาก
กระบวนการและผลลัพธ มีคารอยละ เกณฑยอมรับประสิทธิภาพ คือ ทําใหนักเรียนมีผลสัมฤทธ์ิทางการ
เรียนตามเกณฑหรือสูงกวาเกณฑมาตรฐาน 80/80 ที่กําหนดข้ึนในสมมติฐานของการวิจัย ดังนี้ 
  1.7.2.1 80 ตัวแรก หมายถึง คาประสิทธิภาพของกระบวนการ (E1) คิดเปนรอยละ
ของคะแนนเฉลี่ยจากการทํากิจกรรมระหวางเรยีนหรือแบบฝกหัดทายชุดการสอนและใบมอบงาน 
  1.7.2.2 80 ตัวหลัง หมายถึง ประสิทธิภาพของผลลัพธ (E2) คิดเปนรอยละของคะแนน
เฉลี่ยจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนดานพุทธพิสัย 

1.7.3 ประสิทธิผลทางการเรียนรู หมายถึง ผลที่เกิดขึ้นกับนักเรียนหลังเรียนดวยชุดการสอน     
ซึ่งวิเคราะหจากความแตกตางระหวางคะแนนท่ีไดจากการทดสอบกอนเรียน (Pre-test) และคะแนน   
ที่ไดจากการทดสอบหลังเรียน (Post-test) เมื่อนักเรียนเรียนครบทุกหนวยเรียน 

1.7.4 ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน หมายถึง ความสามารถของนักเรียนท่ีเปนผลมาจากการเรียน
ดวยชุดการสอนวิชางานเคร่ืองมือกลเบื้องตน แลวทําใหผูเรียนเกิดการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมตาม               
ที่คาดหวังไว 

1.7.5 ความพึงพอใจ หมายถึง ระดับความรูสึกของการแสดงออกของนักเรียนซึ่งมี 5 ระดับ คือ 
มากที่สุด มาก ปานกลาง นอยและนอยที่สุด หลังเรียนดวยชุดการสอน  

1.7.6 นักเรียน หมายถึง นักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ สาขาวิชาชางกลโรงงาน      
ชั้นปที่  1 กลุม 2 (ชก.60.2) ที่ลงทะเบียนเรียนวิชาวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล ในภาคการศึกษาที่  2                        
ปการศึกษา 2560 ของวิทยาลัยเทคนิคกําแพงเพชร จํานวน 17 คน ซึ่งเปนกลุมตัวอยางที่ใชทดลอง           
ชุดการสอนและยังไมเคยเรียนวิชานี้มากอน 
 


